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Reiniger fur reaktive PUR-Hotmelts ‘

Anwendungshinweise

Zum Spulen von Auftragssystemen fur PUR-Hotmelts mit niedriger Viskositat.
Verarbeitungstemperatur des Spulmittels entsprechend den Verarbeitungstemperaturen des vorher
verwendeten PUR-Klebstoffes einstellen und nicht Gberschreiten. Spilen der Tankschmelzanlage:
Beim Spuilvorgang in der Tankschmelzanlage soll der Schmelzbehalter so hoch mit Spulmittel
geflllt werden, dass die Schmelze des Spulmittels den an den Wanden haftenden PUR-Klebstoff
erreichen und benetzen kann. Anschliel3end wird die Schmelze durch Schlauch und Auftragskopf
durchgepumpt, wobei ein mehrmaliges Offnen und SchlieRen des Bypasses vorzunehmen ist.

Verarbeitungs-/Produktdaten

Basis Copolymer

Farbe rot

Viskositéat (+120 °C) ca. 8.000 mPas

Verarbeitungstemperatur ca. 120 °C bis +140 °C

Erweichungspunkt ca. +80 °C (R&K)

Dichte (+20 °C) 0,9 g/cm?

Festkorpergehalt 100 %

Lagerung Mindestens 24 Monate bei kiihler und trockener Lagerung im

verschlossenen Originalgebinde.
Bevorzugte Lagertemperatur  +10 °C bis +25 °C
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Von dieser Fassung abweichende Angaben friiherer Produktinformationen sind unguiltig.
Zur besonderen Beachtung:

Alle Angaben entsprechen unseren heutigen Kenntnissen und Erfahrungen, zum Zeitpunkt der Drucklegung, sind unverbindlich und
entbinden nicht von eigenen Eignungsversuchen fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Ein Gewéahrleistungsanspruch kann
daher aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
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