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Präzision beginnt in der Klebfuge: technicoll® 9431 eco für medizintechnische Messsysteme

2-K-PUR-Klebstoff ohne CMR-Einstufung verbindet ABS-Bauteile – ergänzt durch ISO-10993-geprüfte Vibra-TITE®-Lösungen

Bei präzisen Mess- und Wägesystemen entscheidet das verlässliche Zusammenspiel vieler Komponenten über Prozessqualität und dauerhafte Funktion. Das gilt besonders im medizintechnischen Umfeld, in dem Werkstoffauswahl, reproduzierbare Fertigung und saubere Verarbeitung zusammenpassen müssen. Ein Anwendungsfall zeigt: ABS-Bauteile innerhalb eines hochpräzisen Mess- und Wägesystems werden mit technicoll® 9431 eco aus dem Hause RUDERER KLEBETECHNIK GmbH dauerhaft verbunden. Der pastöse 2-K-PUR-Klebstoff kombiniert hohe mechanische Festigkeit mit einer praxisgerechten Verarbeitung – ohne CMR-Einstufung und ohne erforderliche Diisocyanat-Schulung. Mit einem biobasierten Anteil von rund 50 Prozent berücksichtigt das Produkt zugleich den Wunsch nach einer verantwortungsbewussteren Materialauswahl.

Wenn Präzision im Inneren beginnt

In Mess-, Analyse- und Wägesystemen übernehmen Kunststoffe häufig tragende, positionierende oder schützende Funktionen. ABS ist dabei ein etablierter Werkstoff für Gehäuse- und Funktionsteile. Sollen solche Bauteile dauerhaft verbunden werden, muss die Klebstoffauswahl nicht nur zum Kunststoff, sondern ebenso zur Fugengeometrie, zum Fertigungsablauf und zu den späteren Beanspruchungen passen. Gerade bei kompakten Präzisionsgeräten wird die Klebefuge so zu einem wichtigen Bestandteil der konstruktiven Qualität.

Das Praxisbeispiel aus dem Kundenumfeld von RUDERER betrifft die Verklebung von ABS-Komponenten in einem medizintechnischen Präzisionsgerät. Hersteller, Gerätemodell, konkrete Bauteilfunktion und Prozessdetails bleiben zum Schutz des Kunden-Know-hows ungenannt. Der abstrahierte Anwendungsfall macht dennoch deutlich, worauf es ankommt: Die Komponenten müssen sich präzise fügen lassen, die Verarbeitung muss im vorgegebenen Zeitfenster beherrschbar sein und die ausgehärtete Verbindung muss die konstruktiven Anforderungen zuverlässig erfüllen.

Passend für ABS und planbar im Prozess

technicoll® 9431 eco ist für die Klebung und Reparatur von Metallen, Duromeren und zahlreichen thermoplastischen Kunststoffen ausgelegt – ausdrücklich auch für ABS. Seine pastöse, standfeste Konsistenz erleichtert den Auftrag an vertikalen Flächen und bei Klebfugen, in denen ein fließfähiger Klebstoff unerwünscht wäre. Das gute Spaltfüllvermögen unterstützt die Verarbeitung bei konstruktiv bedingten Toleranzen. Aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher ABS-Typen, Oberflächen und Additivierungen bleiben anwendungsbezogene Haftungsversuche vor dem Serieneinsatz unverzichtbar.
Verarbeitet wird der Klebstoff im Volumenverhältnis 1:1 aus der Doppelkammerkartusche mit statischem Mischrohr. Die Topfzeit beträgt bei +25 °C rund zwölf Minuten. Bei +23 °C wird die Anfangsfestigkeit – abhängig von der Schichtstärke – nach etwa 50 bis 90 Minuten erreicht, die Endfestigkeit nach rund 24 Stunden. Das Reaktionsprodukt weist bei +23 °C eine Zugfestigkeit von 10 bis 15 N/mm² und eine Bruchdehnung von 30 bis 50 Prozent auf. Damit verbindet technicoll® 9431 eco mechanische Leistungsfähigkeit mit einem für industrielle Fertigungsprozesse gut planbaren Aushärteprofil.

Arbeitsschutz mitgedacht

Ein wesentlicher Vorteil liegt in der Formulierung ohne CMR-Einstufung. CMR steht für Stoffe, die als krebserzeugend, keimzellmutagen oder reproduktionstoxisch eingestuft sind. Nach den Produktinformationen weist technicoll® 9431 eco gegenüber üblichen 2-K-PUR-Klebstoffen eine geringere Gesundheitsgefährdung auf. Für seine Verarbeitung ist keine Diisocyanat-Schulung erforderlich. Das reduziert den organisatorischen Aufwand in der Fertigung und unterstützt Unternehmen dabei, technische Leistung und arbeitsschutzorientierte Beschaffung gemeinsam zu betrachten.

Die fehlende CMR-Einstufung ist dabei nicht mit einer generellen Gefahrlosigkeit gleichzusetzen. Maßgeblich bleiben das aktuelle Sicherheitsdatenblatt, die betriebliche Gefährdungsbeurteilung und die vorgesehenen Schutzmaßnahmen. Der biobasierte Anteil von rund 50 Prozent ergänzt das Profil um einen ressourcenbezogenen Aspekt, ohne die technische Eignungsprüfung für die konkrete Klebung zu ersetzen.

ISO-10993-Nachweise für weitergehende Anforderungen

Medizintechnik ist nicht gleich Medizintechnik: Eine geräteinterne Strukturklebung kann – abhängig von ihrer Einbausituation – andere Anforderungen stellen als eine Klebung, die im Rahmen der biologischen Bewertung eines Medizinprodukts berücksichtigt werden muss. Für ausgewählte Anwendungen mit entsprechendem Nachweisbedarf umfasst das Medizintechnik-Portfolio von RUDERER deshalb neben technicoll® 9431 eco auch weitere Cyanacrylat-Klebstoffe von Vibra-TITE® (ehemalige Bezeichnung Cyberbond) mit Prüfungen beziehungsweise Zertifizierungen nach Teilen der ISO-10993-Reihe.

Vibra-TITE® 2610 verfügt über einen Nachweis nach ISO 10993-5 für In-vitro-Prüfungen auf Zytotoxizität und härtet auch auf unterschiedlichen Kunststoffen, Metallen und Elastomeren schnell aus. Der hochviskose Vibra-TITE® 1603 ist nach ISO 10993-5, ISO 10993-10 und ISO 10993-11 zertifiziert und eignet sich für hochfeste Verbindungen von Kunststoffen, Metallen und Elastomeren. Vibra-TITE® 2241 ist ebenfalls nach ISO 10993-5 geprüft; der schwarze, hochviskose und teilflexibilisierte Klebstoff ist besonders für dynamisch beanspruchte Metall-Gummi- und Metall-Kunststoff-Verbindungen ausgelegt.

Diese produktbezogenen Normnachweise sind eine wichtige Grundlage für die Vorauswahl, stellen jedoch keine pauschale Zulassung des fertigen Medizinprodukts dar. Die biologische Bewertung, das Risikomanagement und die Validierung müssen immer für das konkrete Endprodukt, seine Kontaktart und die vorgesehene Anwendung erfolgen.

Vom Werkstoff zur belastbaren Klebstofflösung

„Gerade in der Medizintechnik reicht es nicht, nur einen hohen Festigkeitswert zu betrachten. Werkstoff, Klebfugengeometrie, Fertigungsprozess, Arbeitsschutz und gegebenenfalls regulatorische Nachweise müssen gemeinsam bewertet werden“, erklärt Petra Ruderer, Geschäftsführerin der RUDERER KLEBETECHNIK GmbH. „Der abstrahierte Praxisfall zeigt, wie technicoll® 9431 eco eine anspruchsvolle ABS-Verklebung in einem Präzisionsgerät unterstützt. Wo zusätzliche biologische Prüfungen relevant sind, können wir gezielt Klebstoffe mit passenden ISO-10993-Nachweisen in die Auswahl einbeziehen.“

RUDERER begleitet Anwender von der Werkstoff- und Anforderungsanalyse über Testverklebungen bis zur Auslegung eines reproduzierbaren Klebprozesses. Im eigenen Technikum lassen sich unter anderem Haftung, Zugscherfestigkeit sowie Alterungs- und Klimawechselverhalten untersuchen. So entsteht aus einem Produkt keine Standardantwort, sondern eine anwendungsbezogene Verbindungslösung – für medizintechnische Messsysteme ebenso wie für Gerätebau, Kunststofftechnik und weitere industrielle Präzisionsanwendungen.

Weitere Informationen unter www.ruderer.de und www.technicoll.de.
technicoll® 9431 eco sowie die genannten Vibra-TITE®-Produkte sind im Onlineshop www.ottozeus.com erhältlich.
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Klebstofflösungen für unterschiedliche Anforderungen in der Medizintechnik: technicoll® 9431 eco für präzise ABS-Verklebungen sowie zwei ausgewählte Vibra-TITE® Cyanacrylatklebstoffe mit produktbezogenen Nachweisen nach ISO 10993. 
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Über die RUDERER KLEBETECHNIK GMBH

Die RUDERER KLEBETECHNIK GMBH ist Ihr Spezialist für Premium-Industrieklebstoffe unterschiedlichster Art. Wir sind ein stetig wachsendes Familienunternehmen in zweiter Generation. Unser Hauptsitz ist in Zorneding bei München. Mit unserer über 30-jährigen Produkt- und Branchen-Expertise im Bereich Kleben können wir unsere Kunden aus Industrie und Handwerk optimal betreuen und bei Klebeprojekten begleiten – sowohl mit den richtigen Klebstoff-Produkten, als auch mit dem erforderlichen Know-how um Verbundstoffe, Technologien, und Anwendungen. 

Wir sind Händler und wir sind Hersteller. Das garantiert unseren Kunden nicht nur die jeweils beste technologische Klebstoff-Lösung, sondern durch unser großes Lager auch eine sehr hohe Produktverfügbarkeit für schnelle, stabile Lieferketten sowie größtmögliche Flexibilität, z.B. bei der Gebindegröße oder bei Änderungswünschen von Lieferterminen. 

Unser breites und tiefes Klebstoffsortiment umfasst viele Premiumklebstoffe namhafter Hersteller wie technicoll, Araldite, Sika, H.B. Fuller, Cyberbond, Vibra-TITE, Kömmerling, Otto-Chemie, 3M, Panacol (Hönle), Born2Bond (Bostik), Delo, Weiss-Chemie und tesa. Unsere Lieferanten wählen wir sorgfältig aus und achten darauf, dass wir nur Klebstoffe mit hervorragender Qualität in unser Portfolio aufnehmen. Der Zugriff auf viele verschiedene Klebstoffmarken ermöglicht es uns, unseren Kunden eine markenunabhängige Beratung zu bieten, stets herstellerneutral im Sinne der besten Lösung für die jeweilige Anforderung. In unserem Technikum können wir für unsere Kunden Testverklebungen durchführen, um den richtigen Klebstoff ermitteln zu können. Dies ist vor allem immer dann hilfreich und sinnvoll, wenn der Kunde die genauen Eigenschaften der zu klebenden Werkstoffe nicht kennt. Zudem können wir für unsere Kunden Alterungstests, Klimawechseltests usw. durchführen und Zugscherfestigkeiten ermitteln. Wenn unsere Kunden keine Kapazitäten in der Fertigung frei haben, oder das Kleb-Know-how fehlt, kümmern wir uns um die Klebeprojekte und führen die Klebung in Lohn durch.

Mit unserer eigenen Marke, der Traditionsmarke technicoll®, (www.technicoll.de) bieten wir ein Klebstoff-Komplettsortiment für professionelle Anwendungen und modifizieren oder entwickeln bei Bedarf den passenden Klebstoff für individuelle Kundenanforderungen. technicoll® ist seit über 50 Jahren auf dem Klebstoffmarkt bekannt. Seit Jahrzehnten beliefern wir erfolgreich die Schlüsselbranchen der Industrie, wie z.B. Automotive/Transportation/Sonderfahrzeugbau, Kunststoffindustrie, Polsterindustrie oder Metallindustrie

Als zukunftsorientiertes Familienunternehmen in 2. Generation legen wir großen Wert auf Aus- und Weiterbildung unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Der Fokus unseres spezialisierten Teams ist stets, mit tiefem technischem Know-how unseren Kunden stets kompetent zu beraten und falls notwendig über komplette Projekte hinweg zu betreuen. 

Unsere Zukunft ist digital. Das haben wir schon 2007 erkannt und unseren Onlineshop www.ottozeus.com ins Leben gerufen. Dort erhalten unsere Kunden alle hochwertigen Klebstoffmarken, das passende Zubehör, viele wichtige Informationen und bei Bedarf auch eine telefonische Klebeberatung – alles schnell und zuverlässig, so wie es von einem Onlineshop erwartet wird. Das umfangreiche Klebstoff-Sortiment auf www.ottozeus.de umfasst knapp 1000 Artikel, die sowohl für Gewerbekunden aus Handel, Handwerk und Industrie, als auch erfahrene Heimwerker 24/7 bestellbar sind.

Weitere Infos unter www.ruderer.de , www.technicoll.de und www.ottozeus.com  

Der Abdruck ist sowohl für Print-, als auch Onlinepublikationen frei. Wir bitten um ein Belegexemplar.

Bei Fragen steht Ihnen jederzeit gerne zur Verfügung:

Ruderer Pressekontakt:

LEAD Industrie-Marketing GmbH
André Geßner				Tel.:	+49 8022 - 91 53 188
Hauptstr. 46					E-Mail:	agessner@lead-industrie-marketing.de
D-83684 Tegernsee				Web:	www.lead-industrie-marketing.de
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